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บทที ่2  
รายละเอยีดโครงการโดยสรุป 

 
2.1 สถานทีต่ั้งและการเข้าถึงโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ตั้ งอยู่ในเขตพื้นท่ีหมู่ท่ี 1 
บา้นเนิน ต าบลหนองชุมพล อ าเภอเขายอ้ย จงัหวดัเพชรบุรี โดยมีเส้นทางเขา้ถึงโครงการ คือ เส้นทางตาม
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) หลักกิโลเมตรท่ี 132+172 ห่างจากกรุงเทพมหานคร  
ประมาณ 96 กิโลเมตร โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดงัรูปที ่2.1-1 ดงัน้ี                

 ทิศเหนือ จรดพื้นท่ีเกษตรกรรมของชุมชนต าบลหนองชุมพล 
 ทิศใต ้ จรดพื้นท่ีเกษตรกรรมและชุมชนบา้นเนิน หมู่ท่ี 1 ต าบลหนองชุมพล 

 ทิศตะวนัออก จรดโรงแรม บี เค เฮาส์และทางหลวงแผน่ดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) 
 ทิศตะวนัตก จรดพื้นท่ีเกษตรกรรมของชุมชนต าบลหนองชุมพล 
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           ทีม่า : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตเหลก็แท่ง (Billet) 2557 

รูปที ่2.1-1 ต าแหน่งท่ีตั้งโรงงาน 
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2.2 รายละเอยีดโครงการ 
2.2.1 สถานภาพการด าเนินการปัจจุบัน 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั ด าเนินการผลิตเหล็กแท่ง 
(Billet) โดยปัจจุบนัระหวา่งเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2568 มีก าลงัการผลิต 145.59 ตนั/วนั โดยวตัถุดิบท่ีใช้
ในกระบวนการผลิตและผลิตภณัฑท่ี์ได ้แสดงรายละเอียดดงัต่อไปน้ี   

- วตัถุดิบและผลติภัณฑ์ 
(1) วตัถุดิบและสารเคมี 

         วตัถุดิบหลักท่ีใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการเหมือนกับของโรงหลอมเหล็ก
ทัว่ไป ซ่ึงปริมาณการใช้ วตัถุประสงคก์ารใช ้วิธีการกองเก็บวตัถุดิบ โดยสามารถจ าแนกประเภทวตัถุดิบท่ี
ใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 2 กลุ่ม ตามขั้นตอนการผลิต ดงัน้ี 

- วตัถุดิบท่ีใช้ในการเตรียมน ้ าเหล็ก (Melting) ได้แก่ เศษเหล็กท่ีใช้แล้ว (Recycled 
Scrap) และเศษเหล็กหมุนเวยีนจากกระบวนการผลิต (Returned Scrap) เป็นตน้ 

- วตัถุดิบท่ีใชใ้นการปรับคุณภาพน ้ าเหล็ก คือ เหล็กแร่ธาตุต่าง ๆ (Ferro Alloy) ไดแ้ก่            
เฟอร์โรซิลิคอน เฟอร์โร แมงกานีส และก๊าซอาร์กอน เป็นตน้  

- วตัถุดิบท่ีใชใ้นส าหรับซ่อมและท าผนงัเตาหลอม คือ แผ่นเซรามิคโคด้ต้ิง (Ceramic 
Coating) ทรายซิลิกา (Silica Sand) และน ้ายาโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) เป็นตน้ 

   ส าหรับ Material Safety Data Sheet ของวตัถุดิบต่าง ๆ รายละเอียดการใช้วตัถุดิบแต่ละ
ประเภทสามารถสรุปได ้ดงัต่อไปน้ี 

1) วตัถุดิบทีใ่ช้ในการเตรียมน า้เหลก็  
          วตัถุดิบหลักของโครงการ ประกอบด้วย เศษเหล็กและเศษเหล็กหมุนเวียนจาก

กระบวนการผลิตโดยในระยะแรกจะใชเ้ศษเหล็กภายในประเทศทั้งหมดและในปีต่อ ๆ ไป อาจมีการน าเขา้
เศษเหล็กจากต่างประเทศ ไดแ้ก่ ประเทศจีน และรัสเซีย โดยโครงการมีปริมาณการใช้เศษเหล็กประมาณ 
3890.85 ตนั/เดือน หรือประมาณ 145.59 ตนั/วนั โดยเศษเหล็กจะถูกเก็บไวใ้นอาคารผลิต บริเวณลานกอง
วตัถุดิบ  (Scrap Yard) ขนาด 4,350 ตารางเมตร ซ่ึงสามารถเก็บเศษเหล็กเพื่อรอเขา้เตาหลอมได้ประมาณ 
12,000 ตนั เก็บไดน้านประมาณ 21 วนั เม่ือจะน าเขา้สู่กระบวนการผลิตจะใช้เครนแม่เหล็กล าเลียงวตัถุดิบ
เขา้สู่เตาหลอมโดยโครงการแบ่งประเภทของเศษเหล็กท่ีใชอ้อกเป็น 2 ประเภท คือ                        

1.  เศษเหล็กขนาดเล็ก (เศษเหล็กป๊ัม) : โครงการจะซ้ือมาจากโรงงานผลิตช้ินส่วน
รถยนต์มีลักษณะเป็นแผ่นเหล็กท่ีถูกป๊ัมข้ึนรูป ซ่ึงมีปริมาณการใช้เศษเหล็กป๊ัมในการหลอมคิดเป็น 
ร้อยละ 80 ของเศษเหล็กทั้งหมด 

2.  เศษเหล็กขนาดใหญ่ (เหล็กโครงสร้าง) : โครงการจะรับซ้ือผ่านตวัแทนจ าหน่าย
เศษเหล็กโดยตรง ซ่ึงตอ้งมีการก าหนดคุณภาพเหล็กท่ีจะรับซ้ือไวเ้รียบร้อยแลว้ โดยประเภทของเศษเหล็ก 
ไดแ้ก่ เหล็กเส้น เหล็กขอ้ออ้ย เป็นตน้ 
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2) วตัถุดิบทีใ่ช้ในการปรับคุณภาพน า้เหลก็ 
            เน่ืองจากเทคโนโลยีของเตาหลอมท่ีโครงการใช้นั้น เป็นเตาหลอมแบบเหน่ียวน า
ด้วยไฟฟ้า (Electic Induction Furnace) ท่ีอาศัยหลักการเหน่ียวน าของแม่เหล็กไฟฟ้าผ่านขดลวดท่ีพัน 
อยูร่อบ ๆ ผนงัเตาหลอม สนามแม่เหล็กท าให้เกิดความต่างศกัยแ์ละกระแสไฟฟ้าวิ่งผา่นเศษเหล็กท่ีบรรจุอยู่
ภายใน เตาหลอมความร้อนท่ีเกิดจากความต้านทานภายในเหล็กจะก่อให้เกิดการหลอมละลาย ดังนั้ น 
การหลอมดว้ยเตาแบบน้ีจ าเป็นตอ้งใชว้ตัถุดิบท่ีมีความสะอาดสูง ซ่ึงท าให้มีขอ้ดีในแง่ของประสิทธิภาพการ
ใช้พลงังานและมีระดบัมลพิษท่ีเกิดข้ึนต ่ากว่าการหลอมดว้ยเตาหลอมแบบอ่ืน ๆ และเศษเหล็กท่ีโครงการ
เลือกใช้ จึงเป็นเศษเหล็กคุณภาพดีและมีส่ิงเจือปนในเศษเหล็กน้อย ดงันั้นโครงการจึงไม่มีการใชง้านสาร
ประเภท Flux จ าพวกปูนขาวหรือหินปูนและหินควอทซ์ (Ouarz) หรือซิลิก้า (SIO2) ในกระบวนการผลิต 
โดยวตัถุดิบท่ีใช้ในการปรับคุณภาพน ้ าเหล็กนั้นเป็นธาตุหรือสารประกอบท่ีช่วยก าจดัสารปนเป้ือนในน ้ า
เหล็ก และช่วยให้การหลอมเศษเหล็กได้เร็วข้ึน ได้แก่ เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) และเฟอร์โร
แมงกานีส (Forro-Manganese) เป็นตน้ โดยมีวตัถุประสงคก์ารใชง้านของวตัถุดิบแต่ละชนิดดงัน้ี 

1.  เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) 
    เฟอร์โรซิ ลิคอน (Ferro-Silicon) เป็นสารท่ีใช้ เพิ่ มปริมาณซิ ลิคอน ช่วยดึง
ออกซิเจนออกจากน ้ าเหล็กและช่วยลดปริมาณก ามะถนัและฟอสเฟตในน ้ าเหล็กแล้วแยกตวัออกมาเป็น  
ข้ีตะกรันเหล็ก (Slag) ลอยข้ึนมาบนผิวน ้ าเหล็ก โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ไม่มีการใช้
เฟอร์โรซิลิคอน 

2.  เฟอร์โรแมงกานีส (Ferro-Manganese) 
    เฟอร์โรแมงกานีส (Ferro-Manganese) เป็นสารท่ีใช้เพื่อเพิ่มปริมาณแมงกานีส 
และช่วยลดปริมาณออกซิเจนในน ้ าเหล็ก โดยจะแยกตวัออกมาเป็นข้ีตะกรันเหล็ก (Slag) โดยระหว่าง                
เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2568 มีปริมาณการใช ้316.55 ตนั/เดือน หรือประมาณ 16.66 ตนั/วนั   

2) วตัถุดิบทีใ่ช้ในการซ่อมและท าผนังเตาหลอม 
     เน่ืองจากเตาเหน่ียวน าไฟฟ้าท าให้เหล็กหลอมกดักร่อนเบา้หลอม มีผลต่ออายุการ

ใชง้านเตาหลอม ดงันั้นโครงการจึงตอ้งท าการเปล่ียนผนงัเตาหลอมใหม่ทุก ๆ 15 Batch/เตา (สูงสุดไม่เกิน 
18 Batch) หรือคิดเป็นรอบการผลิตประมาณ 3 วนั ซ่ึงใช้เวลาในการเปล่ียนผนังเตาหลอมใหม่ประมาณ  
8 ชัว่โมง/คร้ัง จึงจ าเป็นตอ้งมีเตาส ารองส าหรับการหลอมในกรณีจ าเป็นตอ้งซ่อมและท าผนงัเตาหลอมใหม่ 
โดยวตัถุดิบท่ีใช้ในการซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่นั้ นใช้วสัดุท่ีทนความร้อน ได้แก่ ทรายซิลิกา 
(Sica Sand) แผ่นเซรามิคโค้ตต้ิง (Ceramic Coating) และโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) ซ่ึงว ัตถุดิบ
ทั้งหมดมีแหล่งท่ีมาจากภายในประเทศทั้งหมด บรรจุในถุงพลาสติก ขนาด 25-50 กิโลกรัม/ถุง และกองเก็บ
ไวบ้ริเวณท่ีใต้ชั้ นลอยของอาคารผลิต ส าหรับการขนถ่ายเพื่อน าไปใช้งานจะใช้แรงงานคนเป็นหลัก                     
ทั้ งน้ีโครงการจดัให้มีการอบรมพนักงานและช้ีแจงแนวทางในการปฏิบัติงานในการท างานให้ถูกต้อง
ส าหรับการซ่อมผนงัเตาหลอม เพื่อใหค้นงานมีความตระหนกัถึงความปลอดภยัในการท างานมากยิง่ข้ึน 
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3) การขนส่งวตัถุดิบ 
    ระบบการขนส่งวตัถุดิบจะขนส่งโดยใช้รถบรรทุก/รถพ่วง 10 ล้อ จากตัวแทน

จ าหน่ายในประเทศจากทางภาคใตเ้ป็นส่วนใหญ่ ส่วนวตัถุดิบท่ีน าเขา้จะขนส่งเขา้มาในประเทศโดยเรือ
บรรทุกสินคา้ขนาดใหญ่ และท าการถ่ายวตัถุดิบน าเขา้จากท่าเรือแหลมฉบงั ข้ึนรถบรรทุก เพื่อส่งมายงัโรงงาน
ต่อไป 

(2) ผลติภัณฑ์ 
1) ประเภทผลติภัณฑ์และก าลงัการผลติ 
       ผลิตภัณฑ์ ท่ี ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการคือ เหล็กแท่ ง (Billet)  

ซ่ึงมีลักษณะเป็นแท่งเหล็กรูปส่ี เห ล่ียมผืนผ้า โดยมีหน้าตัด 4 ขนาด ได้แก่  ขนาด 100 x 100 มม.,  
ขนาด 120 x 120 มม., ขนาด 130 x 130 มม. และขนาด 150 x 150 มม. โดยโครงการสามารถผลิตเหล็กแท่ง
ไดสู้งสุด 184,465 ตนั/ปี โดยโครงการมีปริมาณการใชเ้ศษเหล็กประมาณ 3890.85 ตนั/เดือน หรือประมาณ 
145.59 ตัน/วนั ซ่ึงผลิตภัณฑ์ทั้ งหมดเก็บไวใ้นพื้นท่ีวางกองผลิตภณัฑ์ (Finish Good Area) และขนถ่าย
ผลิตภณัฑ์ส่งให้ลูกคา้ดว้ยรถบรรทุก 10 ลอ้ และรถพ่วง ซ่ึงตลาดในการจ าหน่ายผลิตภณัฑ์จะเป็นตลาดในประเทศ
ทั้งหมด  

2) การจัดเกบ็ผลติภัณฑ์ 
       ผลิตภณัฑ์ของโครงการท่ีผลิตไดท้ั้งหมดจะถูกจดัส่งแลว้น าไปจดัเก็บไวท่ี้บริเวณ

พื้นท่ีวางกองผลิตภณัฑ์ (Finish Good Area) ขนาดพื้นท่ี 1,500 ตารางเมตร ซ่ึงอยูภ่ายในอาคารผลิตสามารถ
จดัเก็บผลิตภณัฑไ์ดป้ระมาณ 10,000 ตนั หรือเก็บผลิตภณัฑไ์ดป้ระมาณ 18.80 วนั 

3) การขนส่งและจ าหน่ายผลติภัณฑ์ 
        ผลิตภัณฑ์ของโครงการจะจ าหน่ายให้กับลูกค้าภายในประเทศทั้ งหมด ทั้ งน้ี                

การขนส่งผลิตภณัฑ์ของโครงการคือ เหล็กแท่ง (Billet) จะใช้รถบรรทุกสิบล้อและรถพ่วง โดยปัจจุบนั
ระหวา่งเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2568 มีความถ่ีในการขนส่งประมาณ 15 เท่ียว/วนั 

2.2.2 ขนาดและการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ 
โครงการมีพื้นท่ีรวมทั้งส้ินประมาณ 74 ไร่ หรือ 118,400 ตารางเมตร โดยมีรายละเอียดการใช้

ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ (ตารางที ่2.2.2-1 และรูปที ่2.2.2-1) ตามรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม                     
ของโครงการ ประกอบดว้ย อาคารผลิต, อาคารส านักงาน/บา้นพกัพนักงาน, อาคารพสัดุ, อาคารบา้นพกั
พนักงานและโรงอาหาร, ป้อมยาม และพื้นท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ ได้แก่ 
สถานีไฟฟ้าย่อย เคร่ืองชั่งน ้ าหนัก ระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag filter) ระบบน ้ าใช้ ระบบน ้ าหล่อเย็น 
(Cooling Tower) ห้องเคร่ืองสูบน ้ าถงับรรจุออกซิเจนเหลว และบ่อหน่วงน ้ า เป็นตน้ ปัจจุบนัมีรายละเอียด
การใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการแตกต่างไปจากเดิมท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
ของโครงการ โดยไม่มีการเปล่ียนแปลงขนาดพื้นท่ีรวมของโครงการท่ี 74 ไร่ (118,400 ตารางเมตร) 
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ตารางที ่2.2.2-1 การใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการ 

การใช้ประโยชน์พืน้ที ่
เน้ือที ่

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

1. อาคารผลิต 
2. อาคารส านกังาน/บา้นพกัพนกังานและโรงอาหาร 
3. อาคารบา้นพกัคนงานและโรงอาหาร 
4. อาคารพสัดุ 
5. อาคารเก็บกากของเสีย 
6. ป้อมยาม 
7. สถานีไฟฟ้ายอ่ย 
8. ระบบดกัฝุ่ น (Bag Filter) 
9. เคร่ืองชัง่น ้ าหนกั 
10. ถนนและระบบระบายน ้ า 
11. ระบบน ้ าหล่อเยน็ (Cooling Tower) 
12. อาคารเคร่ืองสูบน ้ า 
13. ถงัเก็บน ้ าดบัเพลิง 
14. ถงับรรจุออกซิเจนเหลว 
15. บ่อหน่วงน ้ า 
16. ลานจอดรถบรรทุก 
17. ลานจอดรถพนกังาน 
18. พ้ืนท่ีส ารองในอนาคต 
19. พ้ืนท่ีสีเขียว 

12,000 
1,008 
1,356 
300 
315 
40 

1,390 
240 
72 

5,440 
1,035 
400 
96 
64 

3,100 
5,140 
420 

70,301 
15,683 

10.14 
0.85 
1.15 
0.25 
0.27 
0.03 
1.17 
0.20 
0.06 
4.59 
0.87 
0.34 
0.08 
0.05 
2.62 
4.34 
0.35 
59.38 
13.25 

รวม 118,400 100 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษทัไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2557 
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  ทีม่า : โครงการโรงงานผลิตเหล็กแทง่ (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2566 

รูปที ่2.2.2-1 รายละเอียดการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการ 
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(1)  อาคารผลติ 
       การใช้พื้นท่ีภายในอาคารผลิตเป็นการติดตั้ งเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ในสายการผลิต                    

โดยมีการจดัแบ่งพื้นท่ีเป็นพื้นท่ีกองวตัถุติบ (เศษเหล็ก), พื้นท่ีตั้ งเตาหลอม, พื้นท่ีอุ่นเบ้ารับน ้ าเหล็ก,                
เคร่ืองหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเน่ือง, เคร่ืองตดัเหล็ก, พื้นท่ีวางผลิตภณัฑ์ (Finished Good Area), ห้องควบคุมระบบ, 
ห้องปฏิบติัการทดสอบคุณภาพน ้ าเหล็ก, พื้นท่ีทางเดิน และระบบเสริมการผลิตอ่ืน ๆ ส าหรับต าแหน่ง               
การจัดวางเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ของโครงการ พิจารณาจากผงัการไหลของวตัถุดิบและผลิตภัณฑ์                      
ในกระบวนการผลิต 

  ภายในบริเวณอาคารผลิตจะประกอบด้วยเคร่ืองจักร/อุปกรณ์ท่ีส าคัญ คือ เตาหลอม 
(Melting Furnace) ขนาด 20 ตนั/เตา จ านวน 8 เตา (หลอมคร้ังละไม่เกิน 4 เตา ตอ้งหลอมสลบักนั ซ่ึงมีอีก 4 เตา 
จะเป็นเตาส ารองส าหรับใช้ในกรณี ท่ี เตาหลอมหลักต้องท าการซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่ )  
ทั้งน้ี เดิมโครงการไดรั้บอนุญาตให้ติดตั้งเตาหลอม ขนาด 20 ตนั/เตา จ านวน 1 ชุด และติดตั้งเตาหลอมเพิ่ม
อีก จ านวน 3 ชุด โดยปัจจุบันโครงการได้ติดตั้ งเตาหลอมทั้ งหมด 4 ชุดเรียบร้อยแล้ว นอกจากน้ียงัมี
เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์อ่ืน ๆ ไดแ้ก่ เคร่ืองอดัเหล็ก เบา้รับน ้ าเหล็ก (Ladle) เคร่ืองหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเน่ือง 
(Continuous Casting Machine : CCM) และเคร่ืองตัดเหล็กอัตโนมัติ  เป็นต้น ซ่ึงมีพื้ นท่ีรวมประมาณ  
12,000 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลกัษณะเป็นอาคารชั้นเดียวทรงสูงเป็นรูปตวัทีและมีชั้นลอยส าหรับ
ติดตั้งเตาหลอม และวางกองเศษเหล็กอดัก้อนและเศษเหล็กเหนียวท่ีจะป้อนเข้าสู่เตาหลอมในแต่ละวนั  
ซ่ึงอาคารดงักล่าว มีหลงัคาคลุมและมีระบบระบายน ้าฝนโดยรอบอาคาร (ดังรูปที ่2.2.2-2 และรูปที ่2.2.2-3) 
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 ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2557 

รูปที ่2.2.2-2 ผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีต่าง ๆ ภายในอาคารผลิต (ชั้นล่าง) 
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2557 

รูปที ่2.2.2-3 ผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีส่วนต่าง ๆ ภายในอาคารผลิต (ชั้นลอย) 
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(2)  อาคารส านักงาน/ห้องพกัพนักงาน 
  โครงการไดก่้อสร้างอาคารส านกังาน พร้อมทั้งมีห้องพกัส าหรับพนกังานประมาณ 2 คน/ห้อง

จ านวน 12 ห้อง รวมทั้ งหมด 24 คน และมีห้องประกอบอาหารส าหรับพนักงานอยู่ในอาคารเดียวกัน  
โดยพิจารณาพื้นท่ีด้านทิศตะวนัออกของโครงการ ซ่ึงอยู่บริเวณดา้นหน้าของโครงการใกล้กบัทางหลวง
แผน่ดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) เพื่อความสะดวกในการติดต่อส่ือสารกบับุคคลภายนอกไดค้ล่องตวัยิ่งข้ึน 
มีพื้นท่ีรวมประมาณ 1,008 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอาคารชั้ นเดียวมีหลังคาคลุม                 
และมีระบบระบายน ้ าฝนโดยรอบอาคาร และจัดให้มีลานจอดรถส าหรับพนักงานและผู ้ ท่ีมาติดต่อ
ประสานงานกบัโครงการอยา่งเพียงพอ 

(3)  อาคารบ้านพกัคนงานและโรงอาหาร 
  โครงการไดมี้แผนท่ีจะรับคนงานทั้งท่ีเป็นคนทอ้งถ่ินและคนต่างถ่ิน ดงันั้นจึงจดัเตรียมหอ้งพกั

ส าหรับคนงานประมาณ 3 คน/ห้อง จ านวน 40 ห้อง รวมทั้งหมด 120 คน โดยพิจารณาพื้นท่ีดา้นทิศเหนือ
ของโครงการ ซ่ึงจดัให้มีห้องประกอบอาหารส าหรับคนงานและห้องน ้ า-ห้องส้วมอยา่งเพียงพอ มีพื้นท่ีรวม
ประมาณ 1,356 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลกัษณะเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลงัคาคลุมและมีระบบระบาย
น ้าฝนโดยรอบอาคาร 

(4)  อาคารเกบ็กากของเสีย (Waste House) 
  โครงการก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) จ านวน 1 อาคาร ทางดา้นทิศใต้

ของโครงการ ซ่ึงมีลกัษณะเป็นอาคารชั้นเดียว และภายในมีการแบ่งพื้นท่ีการใช้ประโยชน์อย่างชัดเจน 
ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 315 ตารางเมตร โดยพื้นท่ีเก็บกากของเสียจะแบ่งการเก็บกากของเสียเป็นสัดส่วน
และเป็นช่อง ๆ แต่ละประเภทไม่ปะปนกันและแบ่งขนาดตามปริมาณท่ีต้องการกักเก็บ ซ่ึงสามารถ                      
เก็บกากของเสียจากกระบวนการผลิตท่ีเกิดข้ึนในโครงการไดท้ั้งหมด ส่วนขยะมูลฝอยทัว่ไป โครงการจะจดั
ใหมี้พื้นท่ีรวบรวมไวบ้ริเวณดา้นหลงับา้นพกัพนกังานเพื่อความสะดวกในการเก็บขนของหน่วยงานทอ้งถ่ิน
ท่ีจะเขา้มารับไปก าจดัต่อไป 

(5) อาคารพสัดุ (Ware House) 
อาคารพสัดุ (Ware House) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นอาคารชั้นเดียว และภายในมีการแบ่งพื้นท่ีการ

ใช้ประโยชน์อย่างชดัเจน ขนาดพื้นท่ีประมาณ 300 ตารางเมตร โดยพื้นท่ีเก็บพสัดุจะแบ่งการเก็บสารเคมี              
และเช้ือเพลิงต่าง ๆ เป็นสัดส่วนแต่ละประเภทไม่ปะปนกนัและแบ่งขนาดตามปริมาณท่ีตอ้งการกกัเก็บ
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(6)  สถานีไฟฟ้าย่อย 
  โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าในกระบวนการผลิตในปริมาณมากเน่ืองจากโครงการใช้

วิธีการหลอมต้วยเตาหลอมแบบเหน่ียวน าด้วยไฟฟ้า (Electic Induction Furnace : EIF) ดังนั้ น โครงการ                
จึงจะสร้างสถานีย่อยไฟฟ้าบริเวณด้านหลังติดกับอาคารผลิต ซ่ึงอยู่ใกล้สายส่งขนาด 115 กิโลโวลต ์                   
ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคเขายอ้ย โดยจะท าหนา้ท่ีแปลงกระแสไฟฟ้าจาก 115 กิโลโวลต ์มาเป็น 22 กิโลโวลต ์
เพื่อรองรับความตอ้งการใชก้ระแสไฟฟ้าของโครงการ ซ่ึงใชพ้ื้นท่ีประมาณ 1,390 ตารางเมตร 

(7)  ถนนและลานจอดรถ                                     
  โครงการก่อสร้างถนนทางเขา้-ออก เพื่อความสะดวกในการขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

และจดัพื้นท่ีส าหรับจอดรถพนกังานและผูท่ี้มาติดต่อประสานงาน รวมทั้งลานจอดรถบรรทุกส าหรับขนส่ง
ผลิตภณัฑแ์ละวตัถุดิบ ซ่ึงมีพื้นท่ีรวมประมาณ 5,560 ตารางเมตร 

(8)  บ่อหน่วงน า้ฝน 
  ปัจจุบันโครงการมีบ่อหน่วงน ้ าขนาดความจุ 6,175 ลูกบาศก์เมตร และบ่อหน่วงน ้ า 2  

ขนาด 12,017 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน ้ าฝนจากบริเวณพื้นท่ีบริเวณอาคารผลิตและบ้านพกัคนงาน                    
ซ่ึงโครงการจะไม่ระบายน ้ าจากบริเวณส่วนน้ีออกนอกโครงการโดยจะน ากลบัไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต 
(น ้าสเปรยแ์ทง่เหล็กร้อน) และใชส้ าหรับรดน ้าตน้ไมใ้นพื้นท่ีสีเขียวของโครงการต่อไป 

(9)  ระบบเสริมการผลติต่าง ๆ 
  ระบบเสริมการผลิตต่าง ๆ ท่ีจะติดตั้ง/ก่อสร้างในโครงการ ไดแ้ก่ ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง

(Duct Collector) จ  านวน 2 ชุด (ปล่องระบายอากาศ 1 ปล่อง), หอระบายความร้อน (Cooling Tower) จ านวน 3 ชุด 
รวมทั้งถงัส ารองน ้ าดบัเพลิง, ป๊ัมน ้ าดบัเพลิง, อุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั, ระบบน ้ าดบัเพลิง, ห้องน ้ า-ห้องส้วม, 
ถงับ าบดัน ้าเสียส าเร็จรูป, รางระบายน ้าฝน, เคร่ืองชัง่น ้าหนกัรถบรรทุก, ลานจอดรถ และพื้นท่ีสีเขียว เป็นตน้ 

2.3 กระบวนการผลติ 

2.3.1 เคร่ืองจักรและเทคโนโลยทีีใ่ช้ในการหลอม 
 เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์การผลิตท่ีส าคญัของโครงการ ประกอบด้วย เคร่ืองอดัเศษเหล็ก 

(Charge Car) เตาหลอม (Melting Furnace) ขนาด 20 ตัน/เตา จ านวน 8 เตา เบ้ารับน ้ าเหล็ก (Pouring 
Furnace) เคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง เคร่ืองตดัเหล็ก เครนขนาด 50 ตนั เครนขนาด 10 ตนั ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง
ระบบน ้าหล่อเยน็ (Cooling Tower) และเคร่ืองชัง่น ้าหนกั เป็นตน้ 

 อย่างไรก็ตามโครงการได้จดัท าแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance 
Program) ส าหรับเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์การผลิตต่าง ๆ ทั้งหมด โดยด าเนินการตามแผนการซ่อมบ ารุงทุกวนั 
ช่วงเวลา 08.00-17.00 น. เพื่อให้เคร่ืองจกัรท างานไดอ้ยา่งเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลาและป้องกนัเหตุฉุกเฉิน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

         โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) ของบริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั (ระยะด าเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั SO2500043-S002 2-13 
 

ท่ีอาจเกิดข้ึนจากการช ารุดของเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่างๆ อนัอาจส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อชีวิต                         
และทรัพยสิ์น การปล่อยมลพิษสูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนด และการก่อใหเ้กิดแหล่งก าเนิดเสียงเพิ่มข้ึน 

 เทคโนโลยีท่ีโครงการเลือกใช้ในการหลอมเหล็กนั้น โครงการเลือกใช้เตาหลอมแบบ
เหน่ียวน าไฟฟ้า โดยมีเหตุผลตงัน้ี 

 ขอ้ไดเ้ปรียบของการหลอมเหล็กดว้ยเตาเหน่ียวน าไฟฟ้าเม่ือเทียบกบัวธีิอ่ืน ๆ 

 1) ไม่ใช้ขั้ วไฟฟ้า ไม่ มีประกายไฟ เน่ืองจากประกายไฟฟ้าอุณหภูมิสูง (3,000 ˚C)                     
ท  าให้แก๊สพิษ (H2, O2) แยกตวัและละลายในเหล็กหลอม ดงันั้นเตาเหน่ียวน าไฟฟ้า (EIF) สามารถหลอมเหล็ก
ท่ีมีคุณภาพ ซ่ึงเกิดมลพิษทางอากาศนอ้ยกวา่เตาอาร์คไฟฟ้า (EAF) 

 2) เตาเหน่ียวน าไฟฟ้าสามารถปรับอุณหภูมิเหล็กหลอมไดอ้ยา่งแม่นย  า 
 3) เหล็กหลอมในเบ้าหลอมของเตาเหน่ียวน า เน่ืองจากมีคุณสมบัติในการผสมไฟฟ้า

แม่เหล็กท าใหอุ้ณหภูมิและส่วนประกอบทางเคมีเหล็กหลอมมีความสม ่าเสมอ มีประโยชน์ในการก าจดัแก๊ส
และวตัถุแปลกปลอมท่ีไม่ใช่โลหะ 

 4) อตัราการน าสารท่ีเป็นโลหะผสมมาใชใ้หม่มีสูง 
 5) การใชเ้ตาเหน่ียวน าไฟฟ้าเป็นวธีิการหลอมเหล็กท่ีสะอาดท่ีสุด 

 ขอ้ดอ้ยของการหลอมเหล็กดว้ยเตาเหน่ียวน าไฟฟ้าเม่ือเทียบกบัวธีิอ่ืน ๆ 

 1) เน่ืองจากมีคุณสมบติัในการผสมไฟฟ้าแม่เหล็กจึงท าให้เหล็กหลอมกดักร่อนเบา้หลอม 
มีผลต่ออายกุารใชง้านของเบา้หลอม 

 2) กากโลหะไม่น าไฟฟ้า ไม่สามารถเหน่ียวน าและเพิ่มความร้อนได ้ส่งผลเสียต่อปฏิกิริยา
ทางเคมีของกากเหล็ก 

 3) ความจุของเตานอ้ย ท าใหค้วามสามารถในการผลิตนอ้ยกวา่เตาอาร์คไฟฟ้า 
2.3.2 การผลติเหลก็แท่ง 

 ผงักระบวนการผลิตอย่างง่าย (Simplelified Diagram) ของโครงการและสมดุลมวลการผลิต
ของโครงการ (ดังรูปที่ 2.3.2-1) และผงักระบวนการจัดการมลพิษของโครงการ (ดังตารางที่  2.3.2-1                     
และรูปที่ 2.3.2-2) และการจดัการมลพิษท่ีแหล่งก าเนิดต่างๆ โดยมีรายละเอียดในการผลิตของแต่ละขั้นตอน
ดงัน้ี 

1) การเตรียมเศษเหลก็และการขนย้าย 

         เป็นกระบวนการท่ีเกิดข้ึนภายในอาคารผลิต ซ่ึงมีก าแพงปิดลอ้มทั้ง 4 ดา้น เพื่อป้องกนั
การฟุ้งกระจายของฝุ่ น โดยเร่ิมตน้จากรถบรรทุกจะขนเศษเหล็กจากแหล่งต่าง ๆ เขา้มากองไวภ้ายในอาคารผลิต
ทั้งหมด บริเวณพื้นท่ีกองวตัถุดิบ โดยแบ่งเป็นประเภทเศษเหล็กออกเป็น 2 ประเภท คือ 
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         1. เศษเหล็กขนาดเล็ก ได้แก่ เศษเหล็กท่ีเกิดจากการข้ึนรูป เหล็กป๊ัมจากอุตสาหกรรม
ช้ินส่วนรถยนต์ เป็นต้น โดยโครงการท าการอัดเศษเหล็กให้เป็นก้อนส่ีเหล่ียมก่อนท่ีจะน าไปหลอม                  
เพื่อความสะดวกในการขนยา้ยและง่ายในการป้อนเขา้สู่เตาหลอม โดยโครงการจะใช้ Scrap grab (มือคีบ) 
คีบ เศษ เหล็ ก เข้า เค ร่ือ งอัด เห ล็ ก  เพื่ ออัด ให้ เป็ นก้อน ส่ี เห ล่ี ยม  ขน าด  40 x 40 x 40 เซน ติ เมตร                               
และขนาด 80 x 80 x 80 เซนติเมตร หลงัจากท่ีอดัเป็นกอ้นและจะใชร้ถยกขนยา้ยไปตั้งวางบริเวณพื้นท่ีกองเก็บ
ด้านหลังของเตาหลอมเพื่อรอการป้อนใส่เตาหลอมต่อไป โดยโครงการจะท าการหลอมก้อนเศษเหล็ก    
ขนาด 40 x 40 x 40 เซนติเมตรก่อน เพราะจะสามารถหลอมละลายไดเ้ร็วกว่า เม่ือไดน้ ้ าเหล็กหลอมละลาย
แลว้จึงจะท าการป้อนกอ้นเศษเหล็กขนาด 80 x 80 x 80 เซนติเมตร ลงไปหลอมต่อไป 

        2. เศษเหล็กขนาดใหญ่ ได้แก่ เศษเหล็กโครงสร้าง และเศษเหล็กหมุนเวียนจาก
กระบวนการผลิต ซ่ึงเป็นเศษเหล็กท่ีมีขนาดใหญ่ จึงสามารถป้อนเขา้เตาหลอมไดโ้ดยตรง ทั้งน้ีโครงการได้
ก าหนดใหน้ าเศษเหล็กดงักล่าวไปกองรวมกนัท่ีบริเวณพื้นท่ีเก็บวตัถุติบดา้นหลงัของเตาหลอม เพื่อรอการป้อน
ใส่เตาหลอมต่อไป โดยโครงการจะใชเ้ครนแม่เหล็กในการดูดเศษเหล็กและปล่อยลงเตาหลอม เน่ืองจากการ
ใช้เครนแม่เหล็กดูดเศษเหล็กนั้น เป็นการคดัเลือกเศษเหล็กวิธีหน่ึง เพราะวสัดุแปลกปลอมท่ีไม่ใช่โลหะ            
จะไม่สามารถดูดติดไปกบัเครนแม่เหล็กได ้เพื่อป้องกนัปัญหาในขณะหลอมเหล็ก 

        ส าหรับการเตรียมเศษเหล็กทั้งสองชนิดเขา้สู่เตาหลอมนั้น โครงการมีสัดส่วนของ
เศษเหล็กท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและน ากลบัมาใชใ้หม่ ร้อยละ 3.30 ของเศษเหล็กทั้งหมด 
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2557 
รูปที ่2.3.2-1 ผงักระบวนการผลิตและสมดุลมวลการผลิต (Mass Balance) ของโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

         โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) ของบริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั (ระยะด าเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั SO2500043-S002 2-16 
 

ตารางที ่2.3.2-1 การจดัการมลพิษของโครงการ 

แหล่งก าเนิด มลพษิ การจดัการ 
1. ลานกองเศษเหลก็ ฝุ่ นท่ีเกิดจากการเตรียมเศษเหลก็ - ใช้หลักการจัดการในโรงงาน (house 

keeting) โดยท าความสะอาดบ ริ เวณ
ภายในอาคารผลิตบริเวณลานกองเก็บเศษ
เหล็กและเส้นทางการขนยา้ยพร้อมทั้ ง
ก าหนดให้ตรวจตรารักษาความเป็น
ระเบียบเรียบร้อยในโรงงานตลอดจน
ซ่อมบ ารุง รักษาเค ร่ืองจักรและวัส ดุ
อุปกรณ์อยา่งสม ่าเสมอ 
- ลานกองเก็บเศษเหล็กอยู่ภายในอาคาร
ผลิตทั้งหมด ซ่ึงเป็นอาคารปิดมิดชิด เพ่ือ
ป้องกนัการฟุ้งกระจายของฝุ่ นขนาดเล็ก
และลดปัญหาดา้นความช้ืนของเศษเหลก็ 
- โครงการใช้หลกัการ FIFO (FIRST IN 
FIRST OUT) ท าให้อัตราการหมุนเวียน
เศษเหล็กได้รวดเร็วข้ึน เพ่ือป้องกันเศษ
เหลก็ตกคา้งและเกิดสนิมเหลก็ 
- จัดให้มีพนักงานท าหน้าท่ีคัดแยกเศษ
เหล็กท่ีไม่ไดคุ้ณภาพหรือเศษเหล็กท่ีอาจ
ก่อใหเ้กิดปัญหาขณะหลอม 

เสียงจากการเตรียมเศษเหลก็ - ด าเนินการภายในอาคารและก าหนด
ขอบเขตป้องกนัเสียง 

2. เตาหลอมไฟฟ้า (Electric 
Introduction furnance; EIF) 

เสียงท่ีเกิดข้ึนในบริเวณเตาหลอม เช่น 
การใส่เศษเหลก็ลงเตาหลอมและการซ่อม
หรือท าผนงัเตา เป็นตน้ 

- ด าเนินการภายนอกอาคารและก าหนด
วธีิการปฏิบติังานของพนกังานในการลด
เสียงดงั 

ข้ีตะกรันเหลก็ (slag) ท่ีแยกออกจากเตา
หลอมไฟฟ้า 

- รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
น าไปใช้เป็นวสัดุทดแทนปูนซีเมนต์หรือ
น าไปก าจดัดว้ยวธีิอ่ืนๆต่อไป 

ที่มา ; บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2566 
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ตารางที ่2.3.2-1 (ต่อ) การจดัการมลพิษของโครงการ 

แหล่งก าเนิด มลพษิ การจดัการ 
2. เตาหลอมไฟฟ้า (Electric 
Introduction furnance; EIF) 

ฝุ่ นละออง/ฟมูโลหะและควนั จากเตา
หลอมไฟฟ้า  

- ติตตั้ง hood ดูดอากาศท่ีดา้นบนของเตา
หลอมเพื่อรวบรวมมลพิษทางอากาศท่ี
เกิดข้ึนและน าไปบ าบัดท่ีระบบดักฝุ่ น
แบบถุงกรองต่อไปส่วนฝุ่ นท่ีรวบรวมได้
จะส่ งให้ห น่ วยงาน ท่ี ได้ รับอนุญ าต
น าไปใชเ้ป็นวสัดุทดแทนปูนซีเมนตห์รือ
น าไปก าจดัดว้ยวธีิอ่ืนๆ ต่อไป 

น ้ าหล่อเยน็จากเตาหลอม แบบโดยออ้ม 
(Indirect) 

- น าไปลดอุณหภูมิท่ี cooling tower ก่อน
แลว้หมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ 

3. เคร่ืองหล่อเหลก็แท่ง
แบบต่อเน่ือง (Continuous 
Casting Machine) และเคร่ือง
ตดัเหลก็ 
  

ผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดม้าตรฐาน - น าไปใช้เป็นวัตถุ ดิบ โดยการน าไป
หลอมใหม่ 

ตะกอนจากบ่อดกัไขมนั/บ่อตกตะกอน 
(กากข้ีเหลก็) 

- รวบ รวม ส่ งให้ ห น่ วยงาน ท่ี ได้ รับ
อนุญาตเพ่ือน าไปก าจัดอย่างถูกหลัก
วชิาการต่อไป 

น ้ าหล่อเยน็จากเตร่ืองหล่อเหลก็แท่งแบบ
โดยออ้ม (Indirect) 

- น าไปลดอุณหภูมิท่ี cooling tower ก่อน
แลว้หมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่  

น ้ าสเปรยเ์พ่ือหล่อเยน็แท่งเหลก็ร้อนแบบ
โดยตรง (direct) 

- น าไปบ าบัดด้วย บ่ อดักไขมัน /บ่ อ
ตกตะกอนและหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ 

ที่มา ; บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2566 
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2.4 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
2.4.1 ระบบน า้ใช้ 

(1)  การใช้น า้ของโครงการ 
        น ้ าใช้ของโครงการ คือ น ้ าประปา ซ่ึงรับมาจากการประปาส่วนภูมิภาคปากท่อ 
ส านักงานประปาปากท่อ โดยน ้ าใช้ส าหรับกระบวนการผลิต (ระบบน ้ าหล่อเย็น) จะเก็บไวท่ี้ถังเก็บน ้ า
คอนกรีตเสริมเหล็กจ านวน 3 ถงั ขนาดรวม 6,740 ลูกบาศก์เมตร เพื่อส่งจ่ายไปใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป 
ส่วนน ้ าส ารองส าห รับการดับ เพ ลิง โครงการจะสูบน ้ าข้ึนไป เก็บไว้บนแท็งค์น ้ าสู ง จ  านวน 1 ถัง                   
ขนาด 250 ลูกบาศก์เมตร และน ้ าใช้ส าหรับการอุปโภค-บริโภค ส าหรับพนกังานจะเก็บไวใ้นถงัเก็บน ้ าตาม
ความเหมาะสมในแต่ละจุด ได้แก่ ถงัเก็บน ้ า ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับอาคารส านักงานและป้อมยาม 
และขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับบา้นพกัคนงานซ่ึงปริมาณน ้ าใชส้ าหรับโครงการเท่ากบั 9,330 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
โดยปัจจุบันระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มีปริมาณการใช้น ้ าบาดาล 8,089.00 ลูกบาศก์เมตร และ 
ป ริมาณการการใช้น ้ าประปา 755.00 ลูกบาศก์ เมตร โดยสมดุลน ้ า (Water Balance) ของโครงการ  
ดงัรูปที ่2.4.1-1 

(2) รายละเอยีดการใช้น า้แต่ละกจิกรรม 
        การใช้น ้ าของโครงการสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ น ้ าใช้ในกระบวนการผลิต               
และน ้าใชเ้พื่อการอุปโภคและบริโภค ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
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1) น า้ใช้ในกระบวนการผลติ 
(ก) น า้ใช้ในระบบหล่อเยน็ (Cooling Tower) 

        โครงการมีหอระบายความร้อน (Cooling Tower) จ านวน 3 ชุด ขนาดรวม              
2,050 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (ขนาด 950,900 และ 200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ส าหรับเตาหลอมไฟฟ้า                 
เคร่ืองหล่อเหล็กแบบต่อเน่ืองและน ้ าสเปรยแ์ท่งเหล็กร้อน ตามล าดบั) ทั้งน้ีจะตอ้งมีการเติมน ้ าชดเชยส่วนท่ี
ระเหยไปของระบบน ้ าหล่อเยน็ ภายหลงัเปิดด าเนินการจะมีปริมาณน ้ า Make up ประมาณ 6,000 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
โดยโครงการไดแ้บ่งระบบน ้ าหล่อเยน็เคร่ืองจกัรออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบน ้ าหล่อเยน็เตาหลอมและระบบ            
น ้าหล่อเยน็ของ Mold ในเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ดงัน้ี 
        - ระบบน ้ าหล่อเยน็เตาหลอม (โดยออ้ม) ของโครงการเป็นระบบน ้ าหล่อเยน็ใน
วงจรภายนอก (Outside Loop) ท่ีใช้เพื่อแลกเปล่ียนความร้อนกับน ้ าท่ีหล่อเย็นเคร่ืองจกัรในวงจรภายใน              
โดยจะมีเคร่ืองสูบน ้ าท าการสูบน ้ าจากถงัเก็บน ้ าขนาด 6,740 ลูกบาศก์เมตร เขา้ไปในส่วนเคร่ืองแลกเปล่ียน
ความร้อนเพื่อแลกเปล่ียนความร้อน และไหลออกมาผ่านหอระบายความร้อน (Cooling Tower) เพื่อระบาย
ความร้อนกบัอากาศและกลบัมาพกัน ้ าไวท่ี้ถงัเก็บน ้าอีกคร้ัง ซ่ึงในการใชง้านจะมีน ้าสูญเสียไปในรูปของไอน ้ า
จึงตอ้งมีการเติมน ้าเขา้ระบบเพื่อเป็นการชดเชย 
        - ระบบน ้ าหล่อเย็นเพื่อลดอุณหภูมิของ Mold ในเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 
โครงการมีการใช้น ้ าเพื่อลดอุณหภูมิของแม่พิมพแ์บบ (Mold tube) โดยมีหลกัการเดียวกบัระบบน ้ าหล่อเยน็เตาหลอม 
ซ่ึงน ้ าร้อนส่งไปท่ีหอระบายความร้อน (Cooling Tower) เดียวกบัเตาหลอมเพื่อระบายความร้อนกบัอากาศ 
และกลบัมาพกัน ้าไวท่ี้ถงัน ้าอีกคร้ัง 

(ข) น า้สเปร์ยเพ่ือลดอุณหภูมิของท่อนเหลก็ทีอ่อกมาจากเคร่ืองหล่อเหล็กแห่ง (CCV) 
        โครงการมีการใชน้ ้ าในการฉีดสเปร์ยเพื่อช่วยลดอุณหภูมิของช้ินงานท่ีออกมาจาก
เคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) โดยน ้ าท่ีสเปร์ยเขา้ไปก็จะระเหยกลายเป็นไอเน่ืองจากอุณหภูมิของช้ินงานจะสูงมาก 
จึงท าให้มีการสูญเสียน ้ าไปบางส่วน ส่วนท่ีเหลือจะหมุนเวียนกลับมาใช้ทั้ งหมดโดยไม่มีการระบายทิ้ง 
ซ่ึงมีปริมาณน ้าท่ีตอ้ง Make up เท่ากบั 2,400 ลูกบาศกเ์มตร/เดือน 

2) น า้ใช้เพ่ือการอุปโภคและบริโภค 
            โครงการมีจ านวนพนักงานและคนงานทั้ งหมดประมาณรวม 150 คน แบ่งเป็น 
พนักงานในอาคารส านักงานประมาณ 12 คน และคนงานประมาณ 138 คน ทั้งน้ีสามารถค านวณปริมาณ     
การใช้น ้ าส าหรับการอุปโภคและบริโภคของพนักงานในโครงการได้โดยใช้อตัราการใช้น ้ าของพนักงาน 
เท่ากบั 200 ลิตร/คน/วนั (ซ่ึงรวมน ้าใชส้ าหรับหอ้งน ้า-หอ้งส้วม+การอาบน ้า+การประกอบอาหาร) 
         อย่างไรก็ตาม โครงการมีการใช้น ้ าประปาส าหรับการอุปโภคของพนกังานทั้งในส่วน
อาคารส านกังาน และบา้นพกัคนงาน โดยยกเวน้น ้าด่ืม ซ่ึงโครงการจดัซ้ือน ้ าด่ืมบรรจุถงัใหบ้ริการแก่พนกังาน 
โครงการได้จดัให้มีโรงอาหารภายในโครงการ เพื่อให้บริการแก่พนักงานและคนงานภายในโครงการ  
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ซ่ึงเป็นสวสัดิการอย่างหน่ึงของโรงงาน ดงันั้นจึงมีน ้ าใช้เพื่อการประกอบอาหารในโรงอาหารด้วย โดยสามารถ
สรุปไดด้งัน้ี 
       - น ้ าใช้เพื่อการอุปโภคอาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงาน คาดมีการใช้น ้ าประปา 
ประมาณ 210 ลูกบาศกเ์มตร/เดือน 
       - น ้ าใช้เพื่อการอุปโภคในบ้านพักคนงาน คาดว่ามีการใช้น ้ าประปา ประมาณ 720 
ลูกบาศกเ์มตร/เดือน 

  ดงันั้นปริมาณน ้ าใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของโครงการจะมีปริมาณการใช้น ้ าสูงสุด
ประมาณ 930 ลูกบาศก์เมตร/เดือน ส่วนน ้ าใช้ในกระบวนการผลิตจะมีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ                 
8,400 ลูกบาศกเ์มตร/เดือน รวมปริมาณการใชน้ ้าทั้งหมด 9,330 ลูกบาศกเ์มตร/เดือน 

2.4.2      พลงังานไฟฟ้า 
(1) ระบบจ่ายไฟฟ้าในโครงการ 

     โครงการจะรับกระแสไฟฟ้าจากสถานีไฟฟ้ายอ่ยของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคโดยผ่าน
หมอ้แปลงไฟฟ้าดา้นหนา้โครงการขนาด 115 กิโลโวลต ์3 เฟส ซ่ึงในโครงการจะท าการก่อสร้างสถานีไฟฟ้ายอ่ย
บริเวณทางเขา้โครงการ เพื่อเช่ือมต่อกบัสายส่งขนาด 115 กิโลโวลต ์ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคท่ีอยูบ่ริเวณ
ถนนเพชรเกษม ซ่ึงภายในสถานีไฟฟ้าย่อยจะมีระบบหมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 110 กิโลโวลต์ 3 เฟส  ท าหน้าท่ีแปลง
กระแสไฟฟ้าจาก 115 กิโลโวลต ์มาเป็น 22 กิโลโวลต ์เพื่อรองรับความตอ้งการใชก้ระแสไฟฟ้าของโครงการ  

(2) ปริมาณความต้องการไฟฟ้า 
      โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 36 เมกะวตัต ์

(3) แหล่งไฟฟ้าส ารอง 
     โครงการมีเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Diesel Generator) ส าหรับในกรณีฉุกเฉิน 
ขนาด 500 กิโลวตัต์ จ  านวน 1 เคร่ือง 

2.5 มลพษิและการควบคุม 
2.5.1 มลพษิทางอากาศ 

(1) แหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศ 
  มลพิษท่ีเกิดจากเตาหลอมเศษเหล็กจะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่าง ๆ ซ่ึงส่วนใหญ่
เป็นเหล็กออกไซด์และฝุ่ นละออง โดยในการหลอมเศษเหล็กท าให้มีมลพิษทางอากาศเกิดข้ึนในสองลกัษณะ 
คือ Primary Fume จะเกิดข้ึนในช่วงขณะท าการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอม และ Secondary Fume เกิดข้ึน
ขณะเปิดฝาเตาหลอมเพื่อเติมเศษเหล็ก (Charging Cycle) และขณะท่ีใส่สารปรับปรุงคุณภาพน ้ าเหล็ก 
(Refining Cycle) ชนิดและปริมาณ Primary Fume น้ีข้ึนอยูก่บัองคป์ระกอบหลายอยา่ง เช่น แบบของเตาหลอม
ชนิดและองคป์ระกอบของเศษเหล็กท่ีน ามาหลอม ความสะอาดของเศษเหล็ก อตัราการหลอม อุณหภูมิน ้ าเหล็ก
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ท่ีเทออกจากเตาหลอม เป็นตน้ องคป์ระกอบของฝุ่ นจากเตาหลอม ประกอบดว้ยสารประกอบต่าง ๆ เช่น FeO, 
Fe2O2, SiO2, MnO และ AlO2 ตามล าดบั โดยมีขนาดของ grain size distribution ดงัน้ี 
 

ขนาด 0-3 µm 3-11 µm 11-25 µm >25 µm 
สัดส่วน 18% 34% 7% 11% 

 

   จะเห็นไดว้า่ฝุ่ นละอองท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตจะมีขนาดอยูใ่นช่วงเล็กกวา่ 11 ไมครอน
ประมาณร้อยละ 82 ท่ีเหลือจะเป็นฝุ่ นขนาดใหญ่ ซ่ึงโครงการมีการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย
อากาศในสายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก เป็นปล่อง Bag Filter จ  านวน 1 ปล่อง 

(2) แหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศ 
   เน่ืองจากเตาหลอมของโครงการเป็นประเภทเตาหลอมเหน่ียวน าดว้ยไฟฟ้า ซ่ึงก่อใหเ้กิดมลพิษ
ทางอากาศในปริมาณต ่า เพราะไม่มีการเผาไหมข้องเช้ือเพลิงและเกิดความป่ันป่วนของเหล็กในระหวา่งการ
หลอมนอ้ยโดยคิดเป็นปริมาณฝุ่ นท่ีระบายออกประมาณ 0.5 กิโลกรัมต่อตนัเหล็ก (ส านกังานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม “คู่มือปฏิบติัการส าหรับการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กและหรือเหล็กกลา้”, 2543) ดงันั้นปริมาณมลพิษทาง
อากาศจึงต ่ากวา่เตาหลอมประเภทอ่ืน ๆ โดยมลสารหลกัท่ีเกิดข้ึน ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง ประกอบดว้ยฟูม (Fume) 
ออกไซด์ของเหล็กและโลหะอ่ืน ๆ ท่ีเจือปนในเศษเหล็กและก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ซ่ึงเกิดข้ึนจากการเผาไหม้
อยา่งไม่สมบูรณ์ของสารอินทรียท่ี์ปะปนกบัเศษเหล็ก โดยจะเกิดข้ึนเฉพาะในช่วงแรกของการป้อนเศษเหล็ก
เขา้สู่เตาหลอมเท่านั้น ส่วนปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจนเกิดข้ึนในสัดส่วนท่ีน้อยมากและไม่มีนัยส าคญั              
ในการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดา้นคุณภาพอากาศ 

(3) เคร่ืองดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
   ในโครงการน้ีได้ใช้เคร่ืองดักฝุ่ นแบบถุงกรองชนิดท าความสะอาดผา้กรองด้วยการ               
พ่นอากาศอดั (Pluse jet cleaning) จ านวน 1 ชุด เพื่อบ าบดัอากาศท่ีดูดจากกระบวนการต่าง ๆ การท าความสะอาด
ถุงกรองจะใช้การพ่นอากาศอดั (Compressed air) ซ่ึงหมายถึงอากาศท่ีมีความดันสูงประมาณ 5 ถึง 7 บาร์            
สวนกบัการไหลของอากาศและฝุ่ นท่ีเขา้สู่ถุงกรอง อากาศอดัท่ีพ่นมาน้ีจะท าให้เกิดคล่ืนกระแทก (Shock wave) 
ต่อถุงกรองเป็นระยะเวลาสั้นๆ (ประมาณ 0.3 ถึง 0.5 วินาที) ส่งผลให้ถุงกรองพองตวัและท าให้ชั้นฝุ่ นท่ีติด 
ถุงกรองดา้นนอกหลุดออก โดยฝุ่ นดงักล่าวจะตกลงสู่ดา้นล่างของเคร่ืองดกัฝุ่ นแบบถุงกรองและจะถูกล าเลียง
ออกด้วยอุปกรณ์จ่ายวสัดุแบบสกรูล าเลียง (Screw feeder) และอุปกรณ์จ่ายวสัดุแบบโรตาร่ี (Rotary feeder) 
เน่ืองจากปริมาณอากาศอัดท่ีใช้ท าความสะอาดถุงกรองมีค่อนข้างน้อยเม่ือเทียบกับปริมาณอากาศ                    
และฝุ่ นท่ีไหลเขา้รวมถึงมีความดนัท่ีสูงกว่ามาก ดงันั้นการท าความสะอาดถุงกรองในลกัษณะน้ีจึงสามารถ
กระท าได้อย่างต่อเน่ืองโดยไม่มีความจ าเป็นตอ้งหยุดการท างานของเคร่ืองดักฝุ่ นในระหว่างกระบวนการ              
ท  าความสะอาด ดงันั้นจึงไม่มีความจ าเป็นต้องออกแบบให้เคร่ืองดักฝุ่ นของโครงการมีจ านวนห้องบรรจุ       
ถุงกรองส ารอง อย่างไรก็ตามหากพบว่ามีการช ารุดของถุงกรอง (สังเกตไดจ้ากการท่ีมีฝุ่ นปะปนออกมากบั
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อากาศท่ีปล่องระบายในระหว่างระบบท างาน โครงการจะท าการหยุดการผลิตทันทีและท าการค้นหา                 
และเปล่ียนถุงกรองท่ีช ารุด เม่ือแก้ไขปัญหาดังกล่าวแล้วเสร็จจึงท าการเดินระบบการผลิตใหม่อีกคร้ัง               
ส าหรับอากาศอดัท่ีใชใ้นการท าความสะอาดถุงกรองจะไดม้าจากเคร่ืองอดัอากาศ (Air compressor) ของโครงการ 

2.5.2      เสียง 
(1) แหล่งก าเนิดเสียง 

   เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ท่ีใช้ในกระบวนการผลิตทั้งหมดจะถูกติดตั้งอยู่ภายในอาคารผลิต
ของโครงการทั้งหมด ซ่ึงมีการปิดลอ้มดว้ยผนงัอาคารเพื่อลดเสียงออกนอกอาคารไวแ้ลว้ นอกจากน้ีมีอุปกรณ์/
เคร่ืองจกัรของระบบสาธารณูปโภคบางประเภทตั้งอยูภ่ายนอกอาคาร เช่น ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง เป็นตน้ 
ส าหรับอุปกรณ์/เคร่ืองจกัรท่ีก่อใหเ้กิดเสียงดงัอยา่งมีนยัส าคญัของโครงการ ประกอบดว้ย 2 แหล่ง คือ 
              1) แหล่งก าเนิดเสียงท่ีเกิดจากขั้นตอนการท างานในกระบวนการผลิตของโครงการ 
ไดแ้ก่ การขนยา้ยเศษเหล็ก การอดัเศษเหล็ก การป้อนเศษเหล็กเขา้เตาหลอม และการตดัแท่งเหล็ก เป็นตน้ 
              2) แหล่งก าเนิดท่ีสอง คือ พดัลมดูดอากาศ (Blower) ของระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง                 
มีระดบัเสียงเท่ากบั 85 เดซิเบล (เอ) (ท่ีระยะห่างจากเคร่ืองจกัร 1 เมตร โครงการด าเนินการติดตั้งห้องครอบเสียงดงั
บริเวณพดัลมดูดอากาศ โดยเป็นห้องปิดมิดชิดทั้ง 4 ดา้น ซ่ึงประกอบดว้ย ผนงัดา้นนอกของห้องครอบเสียง 
โครงการจะก่อเป็นผนงัอิฐบล็อก (Brick Wall) ท่ีมีความหนาประมาณ 240 มิลลิเมตร สามารถลดระดบัเสียงลง 
ได ้30 เดซิเบล (เอ) ส่วนดา้นในของผนงัจะท าการบุดว้ยแผ่นไฟเบอร์กลาส (Fiber glass board) เพื่อท าหนา้ท่ี
ดูดซับคล่ืนเสียงท่ีสะทอ้นกลบัเม่ือเสียงกระทบกบัผนังอิฐ อีกทั้งบริเวณจุดอ่ืนๆ ท่ีเป็นช่องว่างซ่ึงคล่ืนเสียง
สามารถออกไปดา้นนอกของห้องครอบเสียงไดน้ั้น เช่น ช่องระบายอากาศเขา้-ออก (Air Intake & Exhaust) 
ปล่องระบายอากาศ และประตูเข้า-ออกของห้องครอบเสียง เป็นต้น โดยโครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์
ป้องกนัเสียงดงั (Muffer & Silencer) ในทุกจุดดงักล่าวเรียบร้อยแล้ว โดยประสิทธิภาพในการลดเสียงของ
อุปกรณ์ดงักล่าว สามารถลดเสียงดงัไดป้ระมาณ 30-40 เดซิเบล (เอ) 

(2) การควบคุม 
   โครงการไดมี้มาตรการลดผลกระทบท่ีเกิดข้ึนโดยการก าหนดการตรวจวดัระดบัเสียง
รบกวนให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองก าหนดค่าระดบัเสียงรบกวนและระดบัเสียงท่ีเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 และทางโครงการไดป้ลูกตน้ไมล้อ้มรอบโครงการเพื่อเป็น Buffer Zone  
ท าหน้าท่ีในการลดเสียง ซ่ึงส่งผลให้ระดบัเสียงท่ีไปสู่ผูรั้บลดลงไปอีกระดบัหน่ึงดว้ย ซ่ึงโครงการก าหนด
มาตรการในการควบคุมเสียงดงัทั้งการลดท่ีแหล่งก าเนิดการบริหารจดัการ รวมทั้งการจดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตรายส่วนบุคคล ดงัน้ี 
               (ก) ด้านวิศวกรรม โครงการได้ด าเนินการติตตั้งห้องครอบเสียงท่ีตวัพดัลมดูดอากาศ 
(Blower) และติดตั้งอุปกรณ์ลดระดบัเสียง บริเวณปลายปล่องระบายอากาศ (Blower Silencer) 
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               (ข) ด้านการบริหารจัดการ ไดแ้ก่ การลดระยะเวลาการสัมผสัเสียงดงัของพนกังานโดย
ก าหนดระยะเวลาท างานและการสับเปล่ียนหมุนเวยีนพนกังานท่ีตอ้งเขา้ไปปฏิบติังานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั 
               (ค) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ในกรณีท่ีไม่สามารถลดระดับเสียง 
ท่ีแหล่งก าเนิดโดยวิธีทางด้านวิศวกรรม หรือบริหารจดัการได ้มีการก าหนดให้พนกังานใช้อุปกรณ์ป้องกนั 
เสียงดงั ไดแ้ก่ ท่ีอุดหูหรือท่ีครอบหู ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัระดบัความเขม้เสียง และความถ่ีเสียงท่ีพนกังานมีโอกาส
สัมผสัในแต่ละพื้นท่ีปฏิบติังาน ดงัน้ี 
        - พนักงานท่ีจะต้องปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดังตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคล เช่น ปลัก๊อุดหู (Ear Plug) หรือท่ีครอบหู (Ear Muf) ตลอดเวลาท่ีปฏิบติังาน 
        - โครงการมีการติดป้ายหรือสัญลกัษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง และป้ายเตือนให้
พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลอยา่งชดัเจน 

2.5.3 น า้เสียและการจัดการ 
(1) แหล่งก าเนิดน า้เสีย 

              โครงการมีการแยกจดัการน ้ าเสียตามลกัษณะของน ้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิดเพื่อบ าบดั
ให้เหมาะสมก่อนน าน ้ าทิ้งทั้ งหมดท่ีเกิดข้ึนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ทั้ งหมด โดยไม่มีการระบายออก                      
สู่ภายนอกโครงการ โดยแหล่งก าเนิดและปริมาณน ้าเสียของโครงการสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

1) น า้ทิง้จากกระบวนการผลติ 
                 เป็นการใช้น ้ าหมุนเวียนในระบบหล่อเยน็ ส าหรับใช้ในการลดอุณหภูมิแท่งเหล็ก
ร้อน โดยการฉีดน ้ าไปสัมผสัท่ีแท่งเหล็กร้อนโดยตรง เพื่อให้เหล็กแข็งตวัเร็วข้ึน ซ่ึงมีส่วนหน่ึงจะระเหยไป                 
ในอากาศ และอีกส่วนจะถูกรวบรวมไปยงับ่อหน่วงน ้ าเพื่อหมุนเวียนกลบัไปใช้ใหม่ โดยน ้ าดงักล่าวอาจมี           
การปนเป้ือนน ้ ามนัจากเคร่ืองจกัรและกากข้ีเหล็ก (Scale) ท่ีหลุดออกมาจากแท่งเหล็ก ดงันั้นโครงการจึง
รวบรวมเขา้สู่บ่อดกัไขมนั/บ่อตกตะกอน ขนาด 112 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนไปใช้ใหม่เพื่อสเปรยน์ ้ า
หล่อเยน็แท่งเหล็กร้อนใหม่ซ ้ า 

2) น า้เสียจากบ้านพกัคนงาน 
                  เป็นน ้ าเสียจากห้องน ้ า-ห้องส้วม และน ้ าเสียจากโรงอาหาร ซ่ึงโครงการจะท าการ
ติดตั้งบ่อดกัไขมนั (Grease Tap) ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบดัน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการ
เตรียมอาหาร และการล้างท าความสะอาดภาชนะของโรงอาหารในบริเวณบา้นพกัคนงาน เพื่อก าจดัไขมนั 
และน ้ ามนัท่ีปนมากับน ้ าเสียออกก่อนท่ีจะระบายลงสู่ถังบ าบัดน ้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 24 ลูกบาศก์เมตร                                
จ  านวน 1 ชุด ก่อนท่ีจะปล่อยลงสู่ถงัพกัน ้ าส าเร็จรูป ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงสามารถกับเก็บน ้ าเสียได ้                                     
ไม่นอ้ยกวา่ 24 ชัว่โมง (1 วนั) ก่อนน าไปใชป้ระโยชน์ในการรดน ้ าตน้ไมภ้ายในโครงการทั้งหมด โดยท่ีไม่มี
การระบายทิ้งลงสู่แหล่งน ้าสาธารณะ 
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3) น า้เสียจากอาคารส านักงาน/ห้องพกัพนักงานและป้อมยาม 
                 เป็นน ้ าเสียจากห้องน ้ า-ห้องส้วม และน ้ าเสียจากโรงอาหาร ซ่ึงโครงการจะท าการ
ติดตั้งบ่อดกัไขมนั (Grease Tap) ขนาด 0.4 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบดัน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการ
เตรียมอาหาร และการลา้งท าความสะอาดภาชนะในโรงอาหาร เพื่อก าจดัไขมนั และน ้ ามนัท่ีปนมากบัน ้ าเสีย
ออกก่อนท่ีจะระบายลงสู่ถงับ าบดัน ้ าเสียส าเร็จรูปขนาด 9 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ก่อนท่ีจะปล่อยลงสู่ 
ถังพักน ้ าทิ้งส าเร็จรูปขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงสามารถกักเก็บน ้ าเสียได้ไม่น้อยกว่า 24 ชั่วโมง (1 วนั)  
ก่อนน าไปใช้ประโยชน์ในการรดน ้ าต้นไม้ภายในโครงการทั้งหมด โดยท่ีไม่มีการระบายน ้ าทิ้งลงสู่แหล่งน ้ า
สาธารณะ 

2.5.4 ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วและการจัดการฯ 
         ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการ สามารถจ าแนก
ไดเ้ป็น 2 ประเภทหลกั ประกอบดว้ย 
         (1) ขยะมูลฝอยทัว่ไปจากการอุปโภคและบริโภคของพนกังาน ตาม พรบ. สาธารณสุข 
พ.ศ. 2535 ประกอบดว้ย ขยะมูลฝอยจากอาคารส านกังาน โรงอาหาร เศษอาหาร กระดาษ ถุงพลาสติกหรือเศษ
วสัดุเหลือใชจ้ากการอุปโภคและบริโภค ฯลฯ 
         (2) ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ท่ีตอ้งขออนุญาตน าออกนอกบริเวณโรงงานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2548  และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง ยกเวน้ไม่ตอ้งขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นของเสียอนัตรายออกนอกบริเวณ
โรงงาน พ.ศ. 2561 ซ่ึงเป็นปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิต สามารถจ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ดงัน้ี 
       (ก) ของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous Wastes) ประกอบดว้ย (1) วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
ชนิดท่ีมีมูลค่า ได้แก่ เศษกระดาษรองลังเศษไม ้เศษปูน เศษเหล็กจากฝ่ายซ่อมบ ารุงข้ีตะกรันเหล็ก (Slag)  
ฝุ่ นจากระบบดกัฝุ่ น ทรายท่ีใชแ้ลว้จากการซ่อมเบา้ ปูนทนไฟ และเศษเหล็กหมุนเวียน เป็นตน้ (2) วสัดุไม่ใช้
แลว้ชนิดท่ีไม่มีมูลค่า ไดแ้ก่ ถุงกรองท่ีหมดอายกุารใชง้าน เป็นตน้ 
       (ข) ของเสียอนัตราย (Hazardous Wastes) ได้แก่ น ้ ามนัเก่าใช้งานแลว้ และของเสีย
อนัตรายอ่ืน ๆ ประเภทกระป๋องสี กระป๋องสี/สเปรย ์ถงัพลาสติก 20 ลิตร/ถงัโลหะ 200 ลิตร ภาชนะบรรจุ
สารเคมี ซากแบตเตอร่ี ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีไม่ใชแ้ลว้ ถุงมือ เศษผา้ปนเป้ือน 
 
2.6           พืน้ทีสี่เขียว 
 โครงการมีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 9.8 ไร่ (15,683 ตารางเมตร) ซ่ึงคิดเป็นร้อยละ 13.25 ของพื้นท่ี
ทั้งหมด (ดงัรูปที่ 2.6-1) โดยจะท าการปลูกไมย้ืนตน้ ไดแ้ก่ ตน้สนประดิพทัธ์ และตน้กระถินณรงค์ เป็นตน้ 
บริเวณริมร้ัวด้านในโครงการโดยรอบเป็นแนว 3 ชั้น สลบัฟันปลา ในแนวถอยร่นระยะอย่างน้อย 10 เมตร 
เพื่อให้เป็นร่มเงาและเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) อีกทั้ งยงัช่วยกันเสียงและฝุ่ นละออง จากอาคารผลิต 
รวมถึงท าให้เกิดทศันียภาพท่ีดีต่อพื้นท่ีภายในโครงการและพื้นท่ีโดยรวมของโครงการ นอกจากนั้นบริเวณ 
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ริมถนนภายในโครงการและบริเวณรอบๆ อาคาร หรือพื้นท่ีส่วนท่ียงัไม่มีนโยบายในการก่อสร้างจะปลูกหญา้
คลุมดิน หรือไมพุ้่มเต้ีย/ไมป้ระดบั เช่น เขม็ แกว้ เป็นตน้ และโครงการมีการจดัสวนหยอ่ม และซุ้มพกัผอ่นใน
พื้นท่ีอ่ืน ๆ เพื่อเพิ่มทศันียภาพท่ีดีต่อบริเวณโรงงาน และยงัเป็นท่ีพกัผอ่นใหแ้ก่พนกังานของโครงการ 
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ทีม่า : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แท่ง (Billet) บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั, 2557 

รูปที ่2.6-1 พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ 
 


